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TITRESIM ONLEYICILER

Vibratig titresim Onleyiciler, sogutma endiistrisi i¢in 6zel ola-
rak dizayn edilmistir. Uzun yillardir OEM’lerin {iretimi olan
sogutma sistemlerinde kullanilmakta olan Vibratig titresim 6n-
leyiciler yiiksek kalitesi, uzun omiirliliigii ve montaj kolayligt
sayesinde tercih sebebidir.

VTG MODEL TIG KAYNAKLI TITRESIM ONLEYiCILER

Kompresor tarafindan meydana getirilen titresimleri 6nlemek i¢in kullanilir.
Ayni zamanda giirtiltityl azaltir ve kiigiik gaptaki i¢ bosluklari telafi eder.

Benzersiz 6zelligi, dikey montaji da miimkiin kilar. alt ugtaki su yogusmas1 birikimi baglant1 yiiziigii ~ sayesin-

de o6nlenir ve 0°C altindaki sicakliklarda bile sorun yasamazsiniz.
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97/23/EC (P.E.D.) Direktifine uyumlu sekilde imal edilmistir.
Paslanmaz celikten, bakir DHP ug fittingleri ile tiretilmistir.
Tiim kaynaklar, bakir/paslanmaz ¢elik de dahil olmak tizere, TIG veya lazer sistemle yapilmistir.

Tamamen lehimsiz oldugundan ugtaki fittingleri boru sistemine, titresim 6nleyicileri asir1 1sitma riski olma-

dan, lehimlemek miumkiindir.
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Vibratig titresim Onleyicilerin bakir uglar:1 TIG metoduyla esnek hortuma kaynaklanmistir. Halbuki diger treticiler lehimle-
me metodunu tercih etmektedirler. Lehimleme, metalleri -genellikle giimiis bazli- bir alagim yardimiyla 700 ila 850 °C aras1
bir birlesme sicakliginda birlestirme islemidir.

Vibratig titresim onleyicilerin kaynaklanma sekli sdyledir:

1 No'lu bolim: bakir ug,

2 No'lu boliim: paslanmaz gelik baglant: yiiziigii,
3 No'lu boliim: esnek hortum,

4 No'lu bolim: ¢elik orgii,

5 No'lu boliim: bilezik halkasi.

A ile isaretli ilk kaynak, bakir ucu baglant1 ytiztigii-
ne; B ile gosterilen ikinci kaynak, baglant:1 yliziigiini
esnek hortuma birlestirmektedir. C ile isaretlenmis
tiglincii kaynak ise celik orgii ile bilezik halkasini bag-
lant1 yiiztigiine birlestirmektedir.

A Tiim kaynaklar argonsuz ortamda TIG veya lazerle yapilmaktadir.
Rakiplerce yapilan lehimleme ise su sekildedir:

7 8 6 No'lu béliim: bakir ug,

' A 7 No'lu boliim: esnek hortum,
8 No'lu boliim: orgii,
9 No'lu boliim: bilezik halkasi.

D ile isaretlenmis lehim, farkli boliimleri alasim yardimiyla birlestirir.

Bu sekilde basit yapinin ekonomik bir avantaji olabilir: baglant1 yliztigiine
ihtiya¢ yoktur ve 3 farkli kaynak yapmak yerine basit bir lehim yapilmak-
tadir. Fakat, bu yapinin olumsuz sonuglari olmasi kaginilmazdir. Baglanti
yiiziigliniin olmamasi ciddi problemlere sebep olabilir.

1. Ug fitting’i : Cu DHP (EN 12449 Cu DHP)

2. Fitting : AISI 303/304(EN 10088-1 1.4305/1.4301)
3. Orgii : AISI 304 (EN 10088-1 1.4301)

4 Esnek Hortum : AISI 321/316L (EN 10088-1 1.4541/1.4404)
5.Yuzik : AIST 304 (EN 10088-1 1.4301)

AISI 304: Paslanmaz ¢eligin temel ¢esididir. 450°C’ye kadar dayaniklidir. Biinyesindeki Nikel dolayisiyla korozyon direnci
ve siirtiinme mukavemeti yliksektir.

AISI 321: Biinyesine Titanyum ilave edilerek stabilize edilmis, korozyona yiiksek direng saglanmistir. 450°C-800°C arasin-
daki sicakliklarda kullanilabilir.

TIG Kaynag:: TIG kaynaginin bosluk doldurma kabiliyeti ¢ok yiiksektir ve gozenek olusma riskini minimum seviyede tutar
ve ¢ok yiiksek sicakliklara dayaniklidir.
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Uriinii sisteme monte etme agamasina gelindiginde, yani titresim énleyiciyi boru sistemine lehimlerken, alagim olarak fosforlu
bakir dahi kullaniliyor olsa bakir ve esnek hortum arasindaki baglantiy: -genellikle yapildig: gibi - bir bez yardimiyla korumaya
gerek yoktur. TIG kaynaklari agir1 1sitmak ve dolayisiyla kaynaga zarar vermek IMKANSIZDIR.Dahasi, dizayni Vibratig titre-
sim onleyicilerin dikey olarak giivenli bir sekilde monte edilmesini miimkiin kilar:

Genelde, titresim Onleyiciyi soguk ortamda monte etmek hortum dis ytizeyinde sik sik donmus yogusma tabakasi olugsmasina
sebep olur. Sistem kapatildiginda, buz erimeye baglayarak suyun bakir uca dogru asag1 akmasina sebep olur. Diger iireticilerin
dizayni suyun esnek hortum ile bilezik halkas: arasinda birikmesine miisaade eder yapidadir. Sistem tekrar ¢alistirildiginda su
yeniden donacak ve hacmi biiyiiyecektir bu da HORTUMUN ICERIYE DOGRU PATLAMASI RISKINI DOGURUR. Vibratig
titresim Onleyicilerin dizayninda ise baglanti yiiziigli sayesinde boyle bir alan bulunmamakta, bu nedenle dikey montajlarda
hi¢bir problem yasanmamaktadir.
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E NC MODEL
06 1/4” 6,6 +/- 0,2 1,0 | 20 | 19 230 +/-5 10 001
08 _ 8,2 +/-0,2 1,0 | 20 | 19 230 +/-5 10 002
-- 3/8” 9,7 -0,1+ 0,3 1,0 20 19 230 +/-5 10 003
10 -- 10,2 -0,1+ 0,3 1,0 | 20 | 19 230 +/-5 10 004
12 -- 12,2 -0,1+ 0,3 Lo | 20 | 21 230 +/-5 12 005
- 1/2” 12,9 -0,1+ 0,3 1,0 | 20 | 21 230 +/-5 12 006
15 - 15,2 -0,1+ 0,3 L0 | 25 | 27 255 +/-5 16 007
16 5/8” 16,2 -0,1+ 0,3 1,0 | 25 | 27 255 +/-5 16 008
18 - 182 -0.1+ 0,3 Lo | 25 | 27 | 255 +/-5 16 009
-- 3/4” 19,3 -0,1+ 0,3 1,0 | 25 | 27 255 +/-5 16 010
22 7/8” 22,4 -0,1+ 0,3 L5 | 25 | 32 290 +/-5 20 011
28 11/8” 28,9 -0,1+ 0,3 L5 | 25 | 39 330 +/-5 25 012
35 13/8” 353 -0,1+0,3 20 | 30 | 48 | 375 4/-10 32 013
42 15/8” | 423 -0,1+0,3 20 | 35 | 58 | 430 +/-10 40 014
54 21/8” | 543 -0,1+0,3 25 | 45 | 70 | 510 +/-10 50 015
64 - 64,4 -0,1+ 0,4 2,5 | 50 | 89 690 +/-10 65 016
65 -- 65,4 -0,1+0,4 2,5 | 60 | 89 690 +/-10 65 017
67 25/8” | 67,1 -0,1+0,4 30 | 60 | 89 690 +/-10 65 018
76 3” 76,4 -0,1+ 0,4 30 | 60 | 89 690 +/-10 65 019
80 -- 80,5 -0,3 +0,5 30 | 80 | 89 690 +/-10 65 020
- 31/8” 79,8 -0,2+0,4 30 | 80 | 89 690 +/-10 65 021
89 31/2” 90,0 -0,3+0,5 30 | 80 | 104 | 710 +/-10 80 022
-- 35/8” 93,0 -0,3+0,5 30 1 90 | 104 | 710 +/-10 80 023
NC= Esnek hortumun nominal ¢ap1




